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备注：更新的内容以蓝色字体显示。
共用部分：
预审部分： 

1、 标记

顾客制板说明无要求时，加快捷标记，加周期。（加不下时，可不加）
CAM部分： 

1、 出货要求：

 内包装备注：出货报告加上本次出货的序列号范围。
MI部分：
1、 投产数量＜50pnl时，外层蚀刻、外层AOI、功能检查：焊盘尺寸公差为±15%；
2、 投产数量≥50pnl时，外层蚀刻、外层AOI、功能检查：焊盘尺寸公差为±10%;
3、 当客户要求印序列号时，流程：印序列号、终检备注：不允许断号。
4、 SET出货时，功能检查、外观检查备注：出货报告中体现单pcs及set尺寸的目标值、公差及实际测量值；
5、 采用V-CUT时，功能检查、外观检查备注：V-CUT的余厚的实际值。
