（B5WM）顾客特殊要求
	更新项目序号
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	共用部分
	1.孔
	20230731
	320275有铜孔孔径公差按±0.076mm控制何荣泽2023-07-26顾客质量要求评审表

	
	
	
	


备注：更新的内容以蓝色字体显示。
共用部分：
1. 孔
1）0.5mm以下的孔为过孔，过孔孔径公差+3mil/-∞（+0.076mm/-∞）
2）PTH圆孔孔径公差+/-3mil （+/-0.076mm）
3）PTH槽孔：①钻槽：槽宽方向±3mil；槽长/槽宽<2:槽长方向+/-4mil；槽长/槽宽≥2:槽长方向+/-3mil
②铣槽：+/-0.13mm

4）NPTH（含圆孔和槽孔）孔径公差+/-3mil（+/-0.076mm）
5）压接孔孔径公差+/-2mil （+/-0.05mm）
预审部分： 
CAM部分： 
