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备注：更新的内容以蓝色字体显示。
共用部分：
1. 标记:
1) 标记优先加在单元板内，单元板内没有空间加时允许加在工艺边上，若无工艺边则不加；使用RO4003板材时可以不加UL标记；
2. 板材、叠层：
1) 板材为高频板材，没有合适的材料满足板厚1.6mm+/-10%时，顾客接受完成板厚按1.7mm+/-10%控制；
3. 钻孔：
1) 要求孔铜最小30um时，顾客接受孔铜按IPCIII级标准，最小20um, 平均25um；
    [image: image1.png]5. FINISH: COPPER PLATE 30um THICK MINIMUM IN HOLES.
APPLY HASL(PB FREE) FINISH TO LAYERS 1 AND 2





2) 无公差要求的情况下可以按照如下公差要求控制：大于等于6.2mm的PTH孔公差按+/-5mil控制，大于等于6.3mm的NPTH孔公差按+/-4mil控制
4. 过孔工艺:
1) 说明文件中要求小于等于16mil的过孔阻焊塞孔，但实际文件中有双面搭在贴片或者大开窗上时，顾客接受按文件制作不塞孔处理；
[image: image2.png]13. ALL VIAS SMALL THAN 16MILS(INCLUDE) TO BE FILLED MASK.




5. 阻焊、字符:
1) 说明文件中说明有双面字符，实际文件中只有单面或者没有字符层时，顾客接受以Gerber为准，忽略说明文件中字符层数要求；
    [image: image3.png]7. COMPONENT [DENTS TO BE SCREEN PRINTED I[N ACCORDANCE WITH IPC-4781.
PART 2, 1981. COLOUR:- WHITE ON LAYERS 1 AND 2




6. 外形、拼板:
1) 若外形层有孤立小圆点，忽略外形层大小为1.25mil和2.5mil的孤立小圆点；
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2) 其他:
3) 客户说明文件有一份GERBER的，部分订单有一份PDF格式的或者XLS格式的，一般PDF格式的与GERBER的说明一样，XLS文档会与GERBER的矛盾,顾客接受：如Gerber文件中也有相关说明，请以PDF为准，忽略Gerber上的要求；XLS文档若有提供可以直接忽略；
    [image: image5.png]Project Outputs for BRC detune-R

1.6mm

BB, RERE, TR0 R
lﬁ% 4o, IREE, a2 AR
[ s=mmE1.65m 5
——— FTHY, |
B

[cid:inage0s1 - jpgao1ce3e79.79126080]




预审部分： 
 1.表面处理：

    顾客要求所有产品均符合ROHS要求，如客户在加工说明中使用有铅喷锡的表面工艺，请退单给到销售
CAM部分： 
  1. 对于有小板切割且贴膜的板，在字符层底层工艺边上添加“此面贴膜”四个大字，如果没有字符层可以添加一层字符层加“此面贴膜”四个大字，字体的大小不做限制，清晰即可。
2. 控深铣板件需提供控深铣图纸给生产：图纸命名（型号+控深铣尺寸图）、图纸内容（控深铣位置+长宽尺寸数据+公差标识），案例图示如下：
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