AB75 补充说明
一.此顾客要求板边不允许凹凸不平，不允许同一条边出现多次铣板。 
 例如：8AB7503X订单，只有走线位置小于40mil，按规范要做roubk。就会出现同一条边出现多次铣问题。此类情况为避免外形凹凸不平问题，需要将整体外形边优化成roubk。如果铣空区域长度超规范能力，注意反馈确认
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