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备注：更新的内容以蓝色字体显示。
共用部分：
1. 标记：
请按顾客文件内说明，如无特殊说明，不要加其他任何标记（包括pb）；

2.阻焊桥：

       如果BGA,SMD之间设计有阻焊桥的必须要保证阻焊桥，如果无法保证，需要与客户确认

3.其他：
1） 此顾客多拼板交货（比如1SET＝10Unit），允许1SET中出现单拼交货，但交货总数不能小于订单要求。CAM制作时，在ERP终检工序的“每Set最多允许报废单元”中填写“1”；

2） 客户若要求按IPC-CLASS 3标准，则翘曲度必须小于等于0.75％，工程考虑叠层的对称及MI要备注；

3） 客户若要求按IPC-CLASS 3标准，在“终检”要备注焊环单边最少1Mil（焊环按ERP生产能力参数中的IPCIII级焊环最小要求制作）；

4. 序列号:

1)客户接受序列号不连号,流程设计：字符---终固化---序列号---终固化---后工步

2) Nope单和Nope更改单序列号全部从1开始，若序列号位数是4位数，则0001开始，若是3位数，则001开始，无需再问客.
若销售模板明确有指示不是从1开始的，则以销售模板为准。若新单有指示不是从1开始，同型号的nope单没有指示，则提出与销售确认。
预审部分： 无
CAM部分： 

1.ERP备注：

阻焊及终检备注：BGA位置不允许假性漏铜

2.终检备注：要求制作黑色序列号的板需要在终检指示全部板都要印序列号，不能不印序列号入库
FPC要求：
1.双面柔性板，成品最小孔铜20um；

