（AAAR）顾客特殊要求
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	共用部分
	3；4
删除原来的要求3.外形
	20240311
	660053AAAR客户关于拼版和网表比对要求补充表刘森林2024-02-19顾客质量要求评审表

	共用部分
	3.外形1）2）
	20210301
	PCB工艺边及拼板设计规范杨冰辉2021-01-28AAAR/ 660053 民品顾客质量要求评审表

	共用部分2，预审部分1
	V-Cut要求，板材要求
	20200921
	660053顾客补充要求评审表杨冰辉2020-08-24顾客质量要求评审表

	Cam1
	补线
	20181226
	Aaar20181230

	共用1，预审1
	标记，板材
	20180124
	AAAR20171240


备注：更新的内容以蓝色字体显示。
共用部分：
1.标记：
     ①如果客户制板说明对标记没有要求，默认添加我司的快捷全套UL标记、周期标记、批次号、符合无铅要求的加无铅PB标记
     ②如果客户的制板说明对标记的要求与此补充要求有冲突时，需要跟客户确认（注：顾客制板说明中基本是没有标记要求的）
2.V-CUT要求

①.客户设计符合V-CUT中心线到线路图形最小距离要求0.47mm(V-cut角度20°)、0.59mm（V-cut角度30°）0.77mm（V-cut角度45°）这些条件情况下，成品板厚≥1.6mm时，V-cut余厚0.4mm±0.1mm，若客户设计不符合上述要求时，成品板厚≥1.6mm时，V-cut余厚0.5mm+/-0.13mm
3..目前客户产品都按照光绘制作。如果需要IPC网表核对，客户会提供IPC网表，制板要求上会说明；不说明就默认按照光绘文件制作，EQ不需再确认。
4.拼板要求：
a:如果客户制板要求有写请我司（供应商）添加拼板和工艺边，我司按制板要求说明进行添加后需要EQ发给客户确认拼板及尺寸；
b.如果制板要求没写要求我司添加拼板和工艺边，就默认按照文件制作，EQ不需再确认；
c.客户后续自行拼板，会体现在GM1层，请注意不要遗漏。
预审部分：
1.板材：

     .当客户制板说明对板材没有要求时，板材默认使用高TG板材, 当制板文件要求使用中TG板材或者低TG板材时需要与客户EQ确认板材TG
CAM部分： 
