（AD6G）顾客特殊要求

	更新项目序号
	更新项目名称
	更新时间
	客户协议编号

	共用部分
	1
	20230927
	663122《刚性板制板要求—深圳核心医疗科技股份有限公司20230919更新》程胜梅2023-09-21顾客质量要求评审表

	共用部分
	3（从CAM部分1挪至此处）
	20230829
	/

	共用部分
	1,2
	20230821
	663122《刚性板制板要求—深圳核心医疗科技股份有限公司》程胜梅2023-08-02顾客质量要求评审表

	预审部分
	1
	
	

	CAM部分
	1
	
	

	预审部分2~6；MI1~2点
	板材、表面工艺、线宽/间距、翘曲度、出货报告、板厚公差及树脂塞孔凹陷深度
	20240320
	PCB加工工艺要求说明书程胜梅2024-02-26663122军品顾客质量要求评审表

	预审部分5~6移到共用部分4~5;共用部分增加6点，MI增加第3点
	增加绿油桥、 符合Rohs要求
	20240323
	PCB加工工艺要求说明书程胜梅2024-02-26663122军品顾客质量要求评审表


备注：更新的内容以蓝色字体显示。

共用部分：
过孔工艺

所有过孔均按树脂塞孔工艺制作，如果是盘中孔设计，需要在孔上面做盖覆电镀处理。若客户设计为阻焊塞孔，则按阻焊塞孔。

2.外形公差：

金属包边设计，外形公差+/-0.13mm，非金属包边设计，外形公差+/-0.1mm

验收标准：

无论客户是否有要求，都按IPC 3级

4、线宽/间距（新单和NOPE订单）

线宽/间距不满足最小5mil时与客户EQ确认是否修改设计

5、出货报告（新单和NOPE订单）

耐电压测试报告；

金相切片检测报告；
附着力测试报告；
可焊性测试报告；
热应力检测报告

镀层厚度测试报告

金相切片图片

绿油桥（新单和NOPE订单）

所有焊盘与焊盘之间需要有绿油桥

预审部分： 

铜厚
无要求时，内外层基铜都按1OZ，如果订单设计不满足工艺要求，则EQ提出来让客户改设计

板材（新单和NOPE订单）
采用高Tg板材

表面工艺（新单和NOPE订单）

符合Rohs要求

当为沉金工艺时，镍厚度3-6um，金厚度≥0.05um

翘曲度（新单和NOPE订单）

≤0.5%

CAM部分： 

MI部分：

1、板厚为1.0+/-10%，型号备注：板厚尽量按±0.05mm控制，压合、电镀、磨板、阻焊注意操作，终检优先出板厚接近中值的出货；（新单和NOPE订单）

2、过孔树脂塞孔时，树脂塞孔、功能检查备注：凹陷≤25um（新单和NOPE订单）

3、增加耐电压测试流程（新单和NOPE订单）
