（X010）顾客特殊要求

	更新项目序号
	更新项目名称
	更新时间
	客户协议编号

	2.0
	工程制作
	20180730
	/

	第7点
	客诉漏槽预警
	20210210
	工程内部新增提醒

	第8点 验收标准
	增加凹蚀参数及要求
	20230414
	凹蚀管控PCN

	第8点 验收标准
	凹蚀改为等离子
	20231107
	崔爱华

	第8点 验收标准
	删除宇航级标准
	20231125
	崔爱华

	预审部分第1、2点;后处理部分第1点
	新单光绘、钢网、EQ确认单提供给客户
	20240516
	工程问题信息反馈通知贺磊2024-05-10610011军品顾客质量要求评审表


备注：更新部分见蓝色字体内容；

共用部分：
1. 此顾客文件转换经常出现单面焊盘孔，特别注意与顾客确认单面焊盘孔与各线路层的连接关系

2. 印制板设计文件中未注明孔属性时，对于焊盘和孔等大，甚至小于或等于孔的且并无电性连接的孔，按非金属化孔处理；如有电性接连且焊盘和孔等大，甚至小于或等于孔的，请与客户确认制作方法（加大焊盘？负焊盘？）；无焊盘且无电性能的孔按非金属化处理。
3. 客户不允许加任何快捷标记，包括无铅标记。

4. 客户不允许补阻焊油，工程制作时在ERP终检处备注“不允许补油”。

5. 一般情况下顾客或销售部有注明，如果没有注明而KEEPOUTLAYER层外(即GKO层与GM1层之间）又覆了铜，工程制作时反馈给顾客并建议不覆铜（工程将KEEPOUTLAYER层外设计为基材）；

6. 顾客要求所做的板不任何标记（包括公司标记和电测试标记）

7.此客户多次客诉漏内槽，请注意转文件以及确认类似如下图位置是否铣空，确认时注意强调“内槽”。
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8、验收标准

当验收标准为国军标、航天标准时, 所有多层（大于2层）印制板钻孔后沉铜前增加等离子去钻污。(内控)

预审部分：

1、勾选贴片文件和光绘文件
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工程EQ确认单

放在公共盘路径: \\192.168.250.11\工程部文件\工程订单信息\预审专用\待确认邮件\
确认单命名按照生产型号前8位+确认单，例：8SX010001确认单
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后处理部分：

1、\\192.168.250.11\工程部文件\工程订单信息\预审专用\待确认邮件\文件夹中光绘、贴片及EQ确认单按型号压缩并发送邮箱：25062768@qq.com

