（B49Q）顾客特殊要求
	更新项目序号
	更新项目名称
	更新时间
	客户协议编号

	
	
	20181124
	标记

	
	取消烘板整平流程
	20210506
	/

	预审部分3
	过孔工艺
	20210703
	客诉组刘莉梅

	CAM部分1
	线路
	20220525
	谢寻

	公共部分1.
预审部分2.
	验收标准
	20231208
	陈玲

	预审部分3
	盘中孔工艺
	20240621
	B49Q客户后续都按不允许绿油冒的工艺做郝雪辉2024-06-17120002军品顾客质量要求评审表

	公共部分2
	阻抗条
	20241025
	客户需求/规定：向后产每种型号增加阻抗条，邱鑫贺2024-10-24

	公共部分2、MI部分1
	阻抗条出货数量
	20241030
	客户需求/规定：向后产每种型号增加阻抗条，邱鑫贺2024-10-24B49Q军品顾客质量要求评审表


备注：更新的内容以蓝色字体显示。

公共部分:
金手指：

当板内设计金手指，要求PCB的金手指倒角角度为30度。

出货要求：

阻抗条（每批随板出货1根合格的测试条）
预审部分:
标记：

制板说明中无要求时，加FP标记，加周期标记。

验收标准：

民品标准按IPC-6012 Ⅱ级，军品标准按照GJB362C-2021。

过孔工艺:

盘中孔不接受绿油帽，处理方式如下：
1）焊接盘上的过孔建议客户树脂塞孔+Cap；

2）散热盘上的过孔建议客户按照双面开窗不塞孔；

3）单面开窗的盘中孔，建议开窗面塞孔允许有凹陷，不允许有凹陷的按照树脂塞孔不做CAP。

CAM部分:
线路：

内外层AOI备注：不允许补线。

MI部分：
1、当为阻抗板时，铣板、外观检查工步备注：每批随板出货1根合格的阻抗条。

