（ADBI）顾客特殊要求
	更新项目序号
	更新项目名称
	更新时间
	客户协议编号

	预审部分
	1.板材1）
	20241031
	350013、350246ADBI出货报告规范赵修贺2024-09-27顾客质量要求评审表

	共用部分
	3.阻焊1）
	
	

	共用 部分
	删除3.二维码要求
	20221212
	关于ADBI  AAP6 印制二维码客规要求邮件12/8

	共用部分
	3.二维码要求
	20221029
	350246 NP单需在板边增加二维吗苏坤2022-10-14顾客质量要求评审表

	CAM1
	叉板
	20201111
	106E000591A0包装没有湿敏卡等问题罗嘉2020-11-06ADBI顾客质量要求评审表V2

	预审1
	翘曲度
	
	

	共用1
	外形公差
	
	


备注：更新的内容以蓝色字体显示。
共用部分
1.外形公差：
顾客制板说明中无外形公差要求时，该客户所有订单拼板以及单元板外形公差默认按+/-0.1mm制作
2. 翘曲度：

a) 对于无SMT的板，其翘曲度按0.50%控制；

b) 对于有SMT的板，成品尺寸长边≦100MM，翘曲度按0.50%控制；
c) 对于有SMT的板，成品尺寸长边＞100MM，翘曲度按0.50%控制,且翘曲高度需满足：翘曲高度不超出1.5mm(在ERP翘曲计算软件中计算出的对于理论翘曲＜0.1%的板子直接制作,在ERP翘曲计算软件中计算出的对于理论翘曲≥0.1%的板子，先发技术中心评审后，再和客户EQ确认)；

3.阻焊

1）阻焊油墨型号：客户没有指定油墨型号时，必须在MI指示填写我司使用的油墨型号，型号必须具体，如PSR4000 G23K不能填写为PSR4000，单个型号的油墨型号需保持一致，不能随意更改，更改前需要与客户确认
预审部分： 
1.板材
1）板材型号填写要求：预审在系统上填写板材型号时必须填写具体板材型号，如IT-180A，不能填写板材类别如HTG,FR4HTG等，单个型号的板材型号不能随意变更，更改前需要与客户确认。
CAM部分： 
1.叉板: 打叉板比例不能超过当批订单总数量的2%（按pcs算）

