（A536）顾客特殊要求
	更新项目序号
	更新项目名称
	更新时间
	客户协议编号

	共用部分
	1.1）-2）；2.1）-2）;3.1)-2)
	20241130
	660039PCB检验作业指导书-B8赵修贺2024-11-05顾客质量要求评审表

	预审1
	
	20181124
	标记

	CAM2
	烘板整平
	20180419
	A53620180410

	 CAM1
	不允许局部套印
	20161028
	A53620161030

	
	
	
	


备注：更新的内容以蓝色字体显示。
共用部分：
1.叠层、阻抗
1）板厚公差

	板厚（mm）
	公差（mm）

	板厚≤1.0
	±0.1

	1.0＜板厚≤1.6
	±0.14

	1.6＜板厚≤2.0
	±0.18

	2.0＜板厚≤2.4
	±0.22

	2.4＜板厚≤3.0
	±0.25

	板厚＞3.0
	±10%


2）翘曲度
	板的状况
	单板
	背板最大翘曲度

	
	最大翘曲度要求

	无SMT的板
	0.7％
	1％，同时最大变形量≤4mm

	板厚< 1.6mm的SMT板
	0.7％
	

	板厚≥1.6mm的SMT板
	0.5％，同时最大弓曲变形量≤1.5mm
注：板长边≥500mm时与客户EQ确认弓曲变形量按2.0mm
	


2.外形

1）.金手指倒角：无要求时按照45°倒角。
2）外形公差
	长宽度尺寸
	公差

	小于100mm
	±0.2mm

	长宽度尺寸小于300mm
	±0.25mm

	长宽度尺寸大于300mm
	±0.3mm

	定位槽尺寸
	±0.13mm


3.标记

1) 制板说明中无要求时，不加快捷标记，不加周期标记。(预审1转移)
2）若有添加蚀刻标记，蚀刻标记应与焊盘的距离≥0.2mm

预审部分：
CAM部分： 
   1.ERP备注:
     阻焊工序备注:阻焊单块板不允许局部套印,如果要套印,整块板一起套印

   2.终检增加“烘板整平”流程：
      烘板温度130+/-5度，时间50+/-10分钟
