（C18P）顾客特殊要求
	更新项目序号
	更新项目名称
	更新时间
	客户协议编号

	
	
	20181124
	标记

	预审部分3
	EQ接口人
	20240526
	谢寻

	共用部分第1点
	增加翘曲度要求
	20240612
	贵航C18P-印制板类通用技术协议（兴森快捷）童川2024-05-29C18P军品顾客质量要求评审表

	共用部分第1点
	增加翘曲度要求
	20240615
	崔爱华

	特别要求
	表面工艺及物料
	20240822
	童川2024-08-13C18P军品顾客质量要求评审表

	共用部分2
	出货报告
	20240823
	童川2024-08-13C18P军品顾客质量要求评审表

	共用部分3
	追溯号
	20240923
	童川

	MI部分1~2点、预审部分第4点、FPC部分第2点
	检验要求、刚挠板硬板翘曲度要求
	20241030
	贵航C18P-印制板类通用技术协议（兴森快捷）童川2024-10-16C18P军品顾客质量要求评审表

	MI部分1~2点
	检验要求
	20241104
	贵航C18P-印制板类通用技术协议（兴森快捷）童川2024-10-16C18P军品顾客质量要求评审表

	FPC部分第3点
	软板PP
	20241128
	崔爱华


备注：更新的内容以蓝色字体显示。

特别要求：

1、更改表面工艺及物料，需要与顾客确认，得到书面同意方可更改。
共用部分：
1、翘曲度

优先按≤0.75%设计，不满足设计要求按如下：
1.0mm≤板厚<1.6mm，翘曲度≤1.8%；

1.6mm≤板厚<2.1mm，翘曲度≤1.4%；

2.1mm≤板厚<2.5mm，翘曲度≤1.2%；
无法满足要求以上要求时，需EQ确认是否放宽。

2、出货报告
1）板材COC报告；

2）P片COC报告

3、追溯号
此客户默认不加追溯号。

预审部分： 

标记

顾客制板说明无要求时，加FP标记，加周期

验收标准
顾客制板说明无要求时，验收标准按照国军标。

工程问题确认
EQ不与客户直接确认，我司与客户的唯一接口人为产品组的徐良永，所有订单EQ工程只对接徐良永，进企业微信贵航EQ问题传递群反馈问题。

4、加工说明

制板要求中备注“按附录C检验”时，备注在预审指示单上。

CAM部分： 

FPC要求：

所有刚挠板，在刚挠结合处必需进行点胶（胶体颜色为黑色），点胶宽度顾客没有明确要求，按我司常规添加即可，NOPE单由销售处理。

2、翘曲度

刚挠板刚性区翘曲度按0.75%

3、软硬结合板PP

当客户指定软板板材无指定PP时，软板的PP优选EM*
MI部分：
1、常规板外观检查备注：外观要求严格，请对照MES“客户要求”检验；

2、预审指示单中注明“按附录C检验”时，外观检查备注：外观要求严格，请对照MES“客户要求”检验,且要满足其附录C要求；

