（SAUS）顾客特殊要求

	更新项目序号
	更新项目名称
	更新时间
	客户协议编号

	预审部分1~8
	新建客规
	20220429
	印制板生产技术协议2022年4月19 11.15吴昌2022-04-19

	共用部分第一点
	特殊型号验收等级、确认点及出货报告
	20240914
	上海航天设备制造总厂有限公司任力桓2024-09-14311306军品顾客质量要求评审表

	共用部分第二点
	武器型号印制板的加工要求
	20250315
	武器型号通用技术协议任力桓2025-02-26311306军品顾客质量要求评审表


备注：更新的内容以蓝色字体显示。
共用部分：
一、针对1SAUS001、1SAUS002、2SAUS00A、2SAUS00B、4SAUS003 、4SAUS005、1SAUS003、1SAUS004、2SAUS00F、2SAUS00G、4SAUS008共11个
1、验收等级


双面板QJ201B-2012,多层板QJ831B-2011
2、局部修改需EQ确认（削盘等常规处理，满足标准要求前提下可以不用EQ）；
3、出货报告：
1）印制板检验报告（MI功能检查备注：出专用的印制板检验报告）
2）金相切片检测报告
3）孔电阻测试报告
二、《顾客制板说明》中客户有备注或销售有明确要求“按《武器型号印制板协作生产通用技术协议》（RZ/FCXZ-JX-10079）”，当订单无特殊要求时，按以下要求处理：
字符、阻焊油墨
阻焊油墨：绿色；字符油墨：白色
2）板材：FR-4。
3）因工艺要求对线路进行局部修改文件及替换材料，需EQ确认。
4）增加内部位置号。
5）报告要求：
可焊性测试报告、互连电阻测试报告、孔电阻测试报告、特性阻抗测试报告（有阻抗要求时）、金相切片检测报告、耐热油测试报告
6）当GJB*和QJ*产品备注“按通用要求”，则不用按本协议转化的客规要求执行。IPC*验收标准的产品默认不按本协议执行，即采用通用要求。
预审部分： 

---客户型号为：6XXX.SD04-1/01-31   ⺟板印制板订单，按照如下8条执行
验收等级：

无要求时，默认按照QJ831B-2011标准验收。
表面处理：

无要求时，默认按照有铅喷锡制作。

阻焊颜色：

无要求时，默认按照绿色阻焊制作。

过孔工艺：

无要求时，默认按照过孔阻焊塞孔。
铜厚:

无要求时，默认按照铜厚≥70um控制，需指示给CAM。
钻孔:

孔径尺⼨为印制板⾦属化孔镀后最终尺⼨，即成孔孔径,需指示给CAM。
序列号:

印编号，格式为：年号+批次号+产品编号，如 2201001，22代表年号，01代表批次，001代表产品编号，并以此类推，其中批次号和产品编号由客户提供。
出货要求:

出货需提供：产品合格证、出⼚检测报告、⾦相切⽚报告，⾦相切⽚、PCB 叠层结构图、电测试测试报告、可焊性测试报告。
CAM部分：
