（A686）顾客特殊要求
	更新项目序号
	更新项目名称
	更新时间
	客户协议编号

	共用部分
	5
	20250324
	430002A686针对BGA焊盘不规则且大小不一致提出要求张希2025-02-19顾客质量要求评审表

	共用部分
	4.序列号
	20210423
	20210319工艺与客户确认的结果

	1
	
	20181124
	标记

	2
	客户型号
	20201217
	OA 2020-12-09430002

	预审部分1
	工程确认
	20210703
	谢寻


备注：更新的内容以蓝色字体显示。
公共部分：

1. 需要核实系统客户型号ADYU后面的数字和gerber中是否一致，若不一致，需要EQ确认。（例如：8A68604U的客户型号是MWM1136.WK_1V1.0.0_ADYU 7.820.2499，gerber底层字符层的ADYU7.820.2474，不一致，需要确认）。

2.顾客要求所有板上（新单、NOPE更改单和NOPE单）都增加我司的生产周期（先周后年），周期加在客户型号附近, 制板说明中无要求时，不加快捷标记
3.所有订单都需增加孔电阻测试流程。（客诉过孔开路，品质部要求添加）
4.序列号： 序列号允许断号，走大板流程：字符---终固化---序列号---终固化---后工步
5. BGA焊盘公差：焊盘尺寸≤12mil时，公差+/-1.2mil，焊盘公差＞12mil时，公差+/-10%。
预审部分：
1. 发出工程确认单后，需在10分钟内电话通知客户查收邮件。
FPC要求:
顾客要求所有板上（新单、NOPE更改单和NOPE单）都增加我司的生产周期（先周后年），周期加在客户型号附近。
