（V2J2）顾客特殊要求
	更新项目序号
	更新项目名称
	更新时间
	客户协议编号

	共用部分
	5.外形，拼板3）4）
	20250707
	MY0001/IN0001Jabil拼版图确认问题赵佳晓2025-06-16顾客质量要求评审表

	共用部分
	1.标记2）
	20250331
	MY0001更新标记客规赵佳晓2025-03-19顾客质量要求评审表

	共用部分
	9.1）-8）
	20240229
	MY0001V2J2新增通用说明过滤版赵佳晓2024-01-31顾客质量要求评审表

	共用部分
	8.EQ处理办法
	20230721
	引用V2LU的共用5

	共用部分
	7.其他4）
	20221121
	MY0001关于叠层的要求杜香华2022-11-14顾客质量要求评审表

	共用部分
	其他7. 9） 10)
	20201218
	技术协议杜香华2020-11-24V2J2;V2LU;V2LM;V2LQ;V2HG,V2R5顾客质量要求评审表V2

	预审
	9.表面处理确认
	20201205
	关于新单表面工艺是喷锡改为沉杜香华2020-11-27MY0001(V2J2)顾客质量要求评审表V2

	共用7
	8）外形图纸标注客户PN
	20200708
	MY0001(V2J2)外形标注图纸需要加上客户的PN号杜香华2020-07-06顾客质量要求评审表

	预审8

CAM2
	翘曲

打叉板
	20200214
	V2J2/V30P/V35C/V2SF/V2LQ/V2H7/V2LU/V2LM00-MT60-1000-001_Rev J陈素华2019-12-03顾客质量要求评审表

	共用7(7)
	EQ相关
	20191210
	V2J2(MY0001)工程EQ的要求陈素华2019-12-09顾客质量要求评审表

	共用2(2)
	周期格式WWYY变更为WW-YY
	20191112
	V2J220191112 Re:Notification: 00-MT60-1000-001 Printed Circuit Board Fabrication Specifications - J

	共用7（6）
	常规处理办法里的处理条款”不适用此客户代码
	20190624
	工程

	
	1) 删除1.4删除Gerber文件中所有的“made in USA”字样；
2) 修改以MM为单位，改为“标注单位与客户图纸一致”
3) 增加了4.E.f和g点要求，更新示例图片
4) 增加预审部分 6和7条
5) 增加7.5）条，使用专门EQ模版。

	20181214
	V2J220181212

	共用4（5）预审1
预审2
	绿油帽，htg
	20170911
	V2j220170909


备注：更新的内容以蓝色字体显示。
共用部分：
1.标记:
1）除非顾客特别说明（比如要求RoHS Compliance），否则不添加无铅标志；
2）请加快捷全套标记以及生产周期：WW-YY;顾客在说明文件中要求将标记加在线路层（蚀刻层）需要与客户EQ确认加在字符层；如果客户没有要求，则标记默认添加在字符层，如果字符层没有足够空间添加所有标记，则跟客户EQ沟通确认，拆开标记添加或者添加到蚀刻层；若没有设计字符层，直接增加字符层添加标记，但是与客户光绘确认时要加上这一层。
3）每块板必须加电测试章,位置位于快捷标记旁边；
4）(删除)
5）工程预审时须检查客户线路或字符中是否含有如下图“710”字段的字符，若无则在EQ中与客户确认按gerber.
[image: image1.png]FAB 710-144646-001 REV. A




2. 钻孔：
1) 当顾客要求孔铜最小1mil时,我司默认按IPC-III标准控制，平均25Um，单点最小20um；
3. 线路、表面工艺：
1) 客户可以接受单元板内铺铜，以减少板弯板翘，但铺完铜后需通知客户并与客户确认working Gerber
4. 过孔工艺:
1) 当客户有英文描述“No need solder mask to cover test point and via hole for both side”时，过孔处理方式：一面开窗而另一面盖油的过孔，盖油面按开小窗制作；双面盖油的孔在顶底层加正常的焊盘开窗；双面开窗的孔按文件(当有BGA设计时，BGA区域过孔按盘中孔塞孔方式和顾客确认，处理方式可参考6v2j2025)；
2) 当说明文件对过孔工艺有阻焊覆盖的要求，但提供的gerber文件与要求不相符时，请出EQ与客户确认；
3) 若客户没有特别说明，则一面开窗而另一面盖油的过孔，盖油面按开小窗制作，但客户BICEP Mode系列板除外（BICEP Mode系列板客户和销售下单会识别并传递相关要求）；
4)如下图顾客要求过孔为CAP 要求，不是理解为按非导电性树脂塞孔再镀铜意思，只是和过孔”tent”理解一样。 
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    5) 所有盘中孔塞孔的板子不接受绿油帽问题。如没法满足或特殊原因务必和客户确认接受绿油帽
5. 外形、拼板:
1) 顾客要求的V-CUT余厚公差超出我司工艺能力时,V-CUT余厚公差默认按+/-0.1mm控制；顾客文件中没有要求，V-CUT角度默认：30+/-5°；
2) 当顾客提供的尺寸图中,所标注的尺寸(外形尺寸,孔位等)与实际gerber文件不符，误差在+/-5mils以内的可以根据GERBER制作，误差超出+/-5Mil的，请与客户确认；
3) 如需要拼板且有桥连的情况下，优先使用非邮票孔的桥连确认。

4) 如果必须使用邮票孔桥连，则PDF的拼板图确认过程中，需要在PDF的拼板图中增加邮票孔标识。
6. 其他:
1) 对于工程，若客户板内没有Mark点，请与客户确认是否需要板内增加或增加工艺边以便加Mark点。
2) 对于客户要求我公司加工艺边且没有其它说明时（客户一般要求加桥连邮票孔和提供示意图），请统一按宽8mm,槽宽2mm加，同时在工艺边上加Mark点及工艺孔，定位孔大小及位置按公司常规加，反光点大小按常规加，但位置有如下要求。
反光点到板边最小5mm 
桥位置不要设计在有器件的地方
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3) 非自带光圈文件（RS-274-D），如果顾客提供的光圈表中无D-CODE号，只有序号，则按附件将序号与D-CODE号一一对应后编写D码大小：
                                   
[image: image4.emf]V2J2.pdf


4)  请与顾客确认光绘文件后再下线，确认光绘时须提供以下文件(1、预审对于客户的订单都要勾选层压不可更改；2所有订单都需要提供Execl或者Word格式的叠层给到CAM，包括双面板)；如果EQ中前面己经确认过了叠层，则不需要再发叠层给客户
A） 光绘文件；
B） 叠层结构（需单列一个文件，格式不限，建议统一EXCEL或WORD）；
C） 确认单（其中必须含叠层确认（双面板也要）及拼板确认（指客户要求我们加工艺或自行拼板时）；
D） 标注单位与客户图纸一致标注的交货方式尺寸图（PDF格式，单拼或单元交货也须提供）；
E） 拼板图的标注要求如下：
a、 定义原点；
b、 工具孔的纵、横坐标；
c、 Mark点的纵、横坐标；
d、 单板的尺寸纵、横坐标；
e、 拼板的尺寸纵、横坐标。具体要求参数可参见下图：
f、 每个尺寸需要标识编号 1，2，3…… ;
g、 额外增加在工艺边上的定位孔和邮票孔或其它孔需要注明大小和数量。
具体要求参数可参
[image: image9.png]34 -
Hr2 1 20
29 Lins
Extra holes on the panel side
tooling holes 3mm x4
mouse bite holes 0.5mm x40
6
78
910
LI ° 19
TTeTn 14 —a3
I e 13 B T 18
12 [im 17
15





[image: image10.png]Job: 220080 S ot
Tov: e

FER TR ENS IR
[LaTio sos158 0038 Ev2 1200

il
a3 1a "jon b
]
HE N
L
=3 i
i e = Rl

225eb 00 M





5）、客户EQ请更改附件模版。
                                          
[image: image5.emf]EQ form  （EQ模版）.xls


6) “常规处理办法里的处理条款”不适用此客户代码，有任何问题，请提EQ
7) 工程EQ直接发给客户，同时抄送给销售，每一次的EQ需要连续起来，包括升级版本，例如第一次发的EQ为EQA，第二次发的EQ为EQB，依次类推
8) 外形标注图纸需要加上客户的PN号(可参考下图)

9）翘曲度：翘曲度最大0.7%，扭曲高度不超过2.3mm

A）翘曲软件计算后对于理论翘曲＜0.1%的 板子直接制作；B）翘曲软件计算后对于理论翘曲≥0.1%的 板子，下发技术中心评审后，再和客户EQ确认；

10） 不允许阻焊起泡，在阻焊颜色符合喷涂要求的情况下优先选择静电喷涂
8. EQ处理办法

1）BGA区域过孔开窗删除需要和客户EQ确认；
2）增加焊盘和删除焊盘（内、外层线路）需要和客户EQ确认；

3）阻焊开窗删除和增加需要和客户EQ确认；

4）删除走线（包含断线头）需要和客户EQ确认；
5）削焊盘和贴片需要和客户EQ确认；
6）增加或删除板内的任何物件都需要和客户EQ确认；
7）加大和缩小线宽在3mil以内，线宽有公差要求，则需要和进行确认；
8）加大和缩小线宽在3mil以内，线宽无公差要求， 则不需要和客户EQ确认；

9）钻孔补偿、贴片焊盘补偿不需要和客户EQ确认；
10）移动字符位置3mil以内不需要和客户EQ确认；
11）没有增加或删除板内的物件不需要和客户EQ确认；
9.若客户在制板图中有说明按照202-100298-004或者202-100298-005或者202-100298-006文件制作时，则需按如下要求

1)板厚0.062inch时，内外完成铜厚1OZ
2)使用IT-180A或者S1000-2确认叠层，但不指定。
3)阻焊油墨颜色默认绿色哑光，字符颜色默认白色
4)孔铜按照IPC3级要求
5)孔径＜2.54mm时，孔径公差+/-3mil，孔径≥2.54mm时，孔径公差+/-5mil
6）孔径＜0.5mm的过孔可以塞孔制作。
7）如果有金手指设计，金手指默认金厚最小1.3μm，镍厚最小5μm

8）202-100298-004或者202-100298-005的表面处理默认为有铅喷锡，202-100298-006默认表面处理为沉金
预审部分：
1. 顾客提供的PDF说明文件：00-MT60-1000-001 Printed Circuit Board Fabrication Specifications （Rev ：E ，Released Date：09/29/2010），忽略不用理会按《部分顾客要求》中内容制作即可；
2. 对于工程，若客户在制板图中有说明按照202-100298-001规范制作且没有其它特殊说明时，则统一默认按：板材用高TGFR4，完成板厚0.062inch+/-10%, 内外层完成铜厚1oz, 有铅喷锡，绿色亚光阻焊, 白色字符；
3. 对于工程，若客户在制板图中有说明按照202-100298-002规范制作且没有其它特殊说明时，则表面工艺需为无铅工艺，优先为沉金，其次为沉银外，其余项同上面第2点；
4. 若客户文件中包含一套gerber和另一套TGZ文件，请以gerber为准，忽略TGZ文件

5. 若客户所提供的叠层有基铜要求，请严格按客户要求，但若因线路间距等超能力原因而需更改的，则与客户确认（确认时需说明更改原因）。对于客户仅说明完成铜厚1oz而无其它特别说明的，外层基铜请使用0.5oz,不可使用0.333oz(除非超能力，但须与客户确认)
6. 删除
7. 针对如下三种情况，请提EQ确认(客户要求)
a.相同符号标识不同尺寸孔时,建议按文件制作。
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b.客户要求IPC-A-600E时，建议按ITC-A-600最高标准执行。
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c.如下图这种标注+/-0需要确认 。
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8. 翘曲度小于等于0.7%
9. 若新单710 图纸有说明按照202-100298-004 ，不管制板说明有或者没有要求HASL表面处理的，都需要出EQ与客户确认表面工艺改为ENIG

CAM部分： 
1. 工程制作时须严格按客户要求的成品孔径及公差（包括过孔）进行预补偿，若需要更改（缩小或加大）成品孔径尤其是过孔，须出EQ与客户确认；
2. 不允许打叉板
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_1643201039.xls
question

												PCB EQs Form																																		衡阳P3				caobin		chenxl		陈晓露																																																																																impedance		mark		size of pads equal hole		soldmask dam		circuit pattern		via disposal		soldmask		legend		drill		outline		indication		other

		FP P/N:																																																0		ct		陈婷

		Made by:																																																		zhaocc		Changchun Zhao																																																																																		颜色		开窗

		Checked by:																																																		dengbin		邓斌																																																																																字高不够		颜色		反字

		Date:

		NOTE: Customer's  answer in column yellow area																																																		huangrp		黄锐平												拼板		尺寸		标记		射频板		单板		背板F		扣板B		柔性板		公差		翘曲度		变形量		其他

		EQs from FastPrint																Answers from Customer												Answers from Jabil																						tc		Chao Tang												直角		圆角		塞孔		花盘		隔离盘		过孔		其他

		*		DD-MM-YYYY		Types of Problems		Problem Description		Attachment		Recommendation /suggestion				Attachments		Pls choose one option		Comments		Attachment		Answered by		Checked by		DD-MM-YYYY		Pls choose one option		Comments		Attachment		Answered by
(ME/TE)		Checked by
(QE)		DD-MM-YYYY								DD-MM-YYYY				raoling		Ling Rao												单端阻抗		差分阻抗		铜厚		线宽		线距		叠层		内层		外层		介质		介电常数		其他

		1										A																														0		0								huhong		胡红

												B																														0		0								lcy		柳春燕

												C																														0		0								liaoqing		廖卿

		2										A																														0		0								yinyun		Yun Yin

												B																														0		0								liutao		刘涛

												C																														0		0								maokai		Kai Mao

		3										A																														0		0								lxhua		柳兴华

												B																														0		0								lzz		罗振忠

												C																														0		0								yc		姚聪

		4										A																														0		0								yhj		尹华军

												B																														0		0								zgy		钟国耀

												C																														0		0								zhangyu		张宇

		5										A																														0		0								zxb		周小波

												B																														0		0								dhm		段会民

												C																														0		0								hb		Bin Huang

		6										A																														0		0								lff		雷飞凤

												B																														0		0								pengq		彭强

												C																														0		0								wwr		王伟容

		7										A																														0		0								wxl		王小莉

												B																														0		0								ZhaoChao		赵超

												C																														0		0								liuxiuy		Sunrainy

		8										A																														0		0								xiangl		向磊

												B																														0		0								hjyuan		黄见元

												C																														0		0								dxl		邓小林

		9										A																														0		0								ligh		李国辉

												B																														0		0								lisz		李树振

												C																														0		0								liutt		刘婷婷

		10										A																														0		0								hjj		何娟娟

												B																														0		0								liuhui		Hui Liu

												C																														0		0								liut		Tao Liu

																																																				mjw		马俊卫

																																																				xiongdl		熊丹莉

																																																				wmg		Mingguang Wang

																																																				xh		Hui Xu

																																																				ylj		易利军

																																																				shentao		沈涛

																																																				jiangwei		姜维

																																																				zhoubo		周波

																																																				gxl		郭小林

																																																				jqq		蒋俏俏

																																																				shenw		沈伟

																																																				zjp		张健平

																																																				lg		梁高

																																																				yangyuni		杨玉妮

																																																				oyy		欧阳垚

																																																				chenyan		陈艳

																																																				lxy		Nicole

																																																				zxt		Xiangtao Zhang

																																																				sydan		Yudan Shi

																																																				shm		盛海明

																																																				qxh		邱显花
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输出确认单
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