（S7AR）顾客特殊要求

	更新项目序号
	更新项目名称
	更新时间
	客户协议编号

	1
	
	20181124
	标记 

	2
	刚挠板添加点胶
	20210707
	/

	预审部分1.1）、1.2）点
	板厚小于0.8mm时表面工艺要求
	20220803
	803客户要求巢译元2022-07-26310115军品顾客质量要求评审表

	CAM部分第1点；MI部分第1点
	增加低阻测试
	20230325
	客诉

	CAM部分第2点；MI部分第1点
	增加内层线路补偿；修改线电阻测试流程
	20230331
	客诉

	增加共用部分1~8
	战术型号印制板板材、阻焊字符、出货报告、锡厚、表面工艺、过孔工艺、翘曲度及板边COUPON的添加种类
	20230925
	803客户技术协议沈一锋2023-09-11310115军品顾客质量要求评审表

	共用部分第一、二、三点；MI部分第2点
	明确不同类型产品的加工要求
	20240511
	技术协议沈招强2024-04-25310115军品顾客质量要求评审表

	共用部分第二.3.b）、三.5.a)点
	取消提供PP片的COC报告
	20240513
	技术协议沈招强2024-04-25310115军品顾客质量要求评审表

	共用部分2.1
	S1000的材料改为S1000-2
	20240611
	崔爱华

	共用部分二.11~13
	槽孔尺寸公差、板厚公差、序列号格式
	20240722
	技术协议沈招强2024-04-25310115军品顾客质量要求评审表

	二.2、三.2、MI部分第3点
	阻焊颜色、字符颜色、阻焊塞孔、金手指、字符上盘要求
	20240723
	技术协议沈招强2024-04-25310115军品顾客质量要求评审表

	MI部分4.4）4.5）
	可焊性测试报告、互联电阻测试报告、金相切片检测报告抽检频次
	20240727
	技术协议沈招强2024-04-25310115军品顾客质量要求评审表

	二.1、2；三.1、2；MI部分第3点
	明确客户无要求时，进口油墨的型号
	20240823
	技术协议沈招强2024-04-25310115军品顾客质量要求评审表

	共用部分0
	新单、NOPE更改单，当存在 gerber 和PCB 两份文件的处理方式
	20240823
	客户发pcb和gerber文件要求核对任力桓2024-08-14310115军品顾客质量要求评审表

	取消MI部分4.1）、4.2）、4.3）；二.2.1）
	取消阻焊塞孔、金手指、字符的检验要求;QJ可以喷印阻焊
	20240905
	技术协议沈招强2024-04-25310115军品顾客质量要求评审表

	预审部分3
	新单、NOPE更改单，当存在 gerber 和PCB 两份文件的处理方式
	20240906
	客户发pcb和gerber文件要求核对任力桓2024-08-14310115军品顾客质量要求评审表

	预审部分第2点；共用部分第点、MI部分第5点
	预审部分标记要求移到共用部分第4点；允许添加内部产品追溯标记；序列号要求
	20240913
	方庆玲

	预审部分第3点
	EQ确认点
	20240920
	关于刚挠板的包装问题，预审要求任力桓2024-09-04310115军品顾客质量要求评审表

	预审部分第3.3）
	EQ传递
	20241101
	EQ确认单随出货报告提交的通知任力桓2024-10-28310115军品顾客质量要求评审表

	预审部分第3.3）
	修改存放路径
	20241102
	EQ确认单随出货报告提交的通知任力桓2024-10-28310115军品顾客质量要求评审表

	共用部分二.13
	明确YYYYMMDD为生产日期）
	20250110

崔爱华
	方庆玲通知

	共用部分二.7、五点；MI部分第6点
	翘曲度；尺寸测量
	20250204
	S7AR战术型号、卫星运载型号PCB技术协调单任力桓2025-01-24310115(S7AR)军品顾客质量要求评审表

	共用部分第1点
	产品类型
	20250724
	方庆玲通知


备注：更新的内容以蓝色字体显示。

共用部分：

产品类型

客户加工要求无说明产品类型时，与销售助理确认；

客户无特殊要求，按如下要求执行
	《投产要求》/《制板说明》  中“型号”栏填写内容
	产品类型
	验收标准

	宇航型号
	卫星、运载型号印制板
	单双面板：QJ201B-2012;

	
	
	多层板：QJ831B-2011

	战术型号
	战术型号印制板
	单双面板：QJ201B-2012;

	
	
	多层板：QJ831B-2011

	军品级
	样机和地面印制板
	刚性板：GJB362C-2021

	
	
	刚挠板/挠性板：GJB7548A-2021


二、针对QJ*验收标准的产品
*板材（未经客户允许不允许变更）
	序号
	印制板类型
	板材
	铜箔

	1
	单、双面
	S1000-2
	客户无特殊要求，内层铜采用35um，如采用18um需客户同意；外层铜箔18um，完成铜厚≥35um。

	2
	多层及刚挠板的刚板
	TU-752
	

	3
	软板材料
	Ap系列
	


*阻焊字符

客户无要求，默认采用进口油墨：
进口绿色阻焊油墨：丝印:PSR-2000 GT600D；喷印：PSR-2000 SP200T；
进口白色字符油墨：R-500M-211(ZW)

未经客户允许不允许变更油墨型号

*出货报告

提供板材、P片、阻焊油墨、字符油墨提供供方合格证及复检合格证（MI备注在功能检查工步中）；

板材COC报告、字符油墨COC报告、阻焊油墨COC报告；

终检报告包含AOI测试结果（MI功能检查备注）

孔电阻测试报告；

可焊性测试报告；（MI功能检查备注:每5pnl抽1，小于5pnl时抽样≤3）
互联电阻测试报告;（MI功能检查备注:每5pnl抽1，小于5pnl时抽样≤3）
金相切片检测报（MI功能检查备注:每5pnl抽1，小于5pnl时抽样≤3）
h、镀层厚度测试报告

*有铅喷锡或无铅喷锡备注：锡厚≥1um

*表面工艺

客户无要求默认：有铅喷锡；除厚度≤0.8mm的印制板，采用化学镍金时，镍厚3~5um，金厚0.05~0.23um；磷含量7~10；其余如无特殊要求，不允许镀金

*过孔工艺

过孔设计在SMT焊盘上采用树脂塞孔+CAP电镀，CAP铜≥12um，延伸≥25um

*翘曲度

当板内有CLCC\CBGA\CQFN\CCGA陶封器件，翘曲度≤0.5%，其余按≤0.75%。

*CAM板边添加：JPQP_coupon、HTC、HTF

*外形尺寸：以CAD图纸为准

*板厚测量位置：有铜盖阻焊

*槽孔尺寸公差：±0.10mm；（超工厂能力，提交工艺评审）
12.*板厚公差：≤1.0mm板厚，公差±0.1mm；＞1.0mm，公差±10%。
13. *序列号格式：批次号（YYYYMMDD）（生产日期）+产品编号(XXX)，编号按阿拉伯数字升序打印，不得跳号,如20240722001、20240722002......。
三、针对GJB*验收标准的产品
1、**板材（未经客户允许不允许变更）
	序号
	印制板类型
	板材
	铜箔

	1
	刚性材料
	生益、台耀
	客户无特殊要求，内层铜采用35um，如采用18um需客户同意；外层铜箔18um，完成铜厚≥35um。

	2
	软板材料
	杜邦、松下
	


**阻焊字符

客户无要求，默认采用进口油墨：
进口绿色阻焊油墨：丝印:PSR-2000 GT600D；喷印：PSR-2000 SP200T；
2）进口白色字符油墨：R-500M-211(ZW)；

3）未经客户允许不允许变更油墨型号
3、**表面工艺

客户无要求默认：有铅喷锡；除厚度≤0.8mm的印制板，采用化学镍金时，镍厚3~5um，金厚0.05~0.23um；磷含量7~10；其余如无特殊要求，不允许镀金。
4、**过孔工艺

过孔设计在SMT焊盘上采用树脂塞孔+CAP电镀，CAP铜≥12um，延伸≥25um
5、**出货报告

A）板材COC报告、字符油墨COC报告、阻焊油墨COC报告；

B）可焊性测试报告；

C）镀层厚度测试报告

6、**有铅喷锡或无铅喷锡备注：锡厚≥1um

7、**板厚测量位置：有铜盖阻焊

四、标记：

制板说明中无要求时，不加FP标记，不加周期标记。在空白位置添加内部产品追溯标记，优先加在客户序列号下方。

五、尺寸要求

客户的尺寸图均需要测量尺寸核对，超出能力范围内需EQ确认。

预审部分
表面处理：

印制电路板需焊接的区域（默认除插接用的金手指区域以外）不允许采用镀金、镀镍金、化镍金、化镍钯金等带金的表面工艺处理。

印制板板厚小于0.8mm且经S7AR(803所)电装中心印制板工艺王梦龙确认后方可采用镀/化（镍）金等带金的工艺生产。

2、文件：
新单、NOPE更改单，客户同时提供PCB和gerber时，以PCB为准；但处理过程中发现设计异常需比对Gerber，结合gerber比对结果进行EQ问客处理方案；

3、EQ

1）制板要求与客规不符的地方需EQ确认；
2）制板文件里面的验收标准，不能通过EQ和设计师确认降低，说明不满足验收等级的项，其余还是按客户提供的验收等级；

3）工程EQ回复的确认单

工程EQ确认单由预审放在公共盘路径: \\192.168.250.11\jp出货报告相关资料\S7AR专用\
工程确认单每条需有答复建议,并有日期,参考下图,若为客户书面回复,则答复人签名。

EQ单Excel以” 打印格式”这一页保存,以便产线打印(位于Excel图10后面)。
表格中没有EQ内容的行删除, 只允许调行高,不允许调行宽。
存档打印的表格命名按照生产型号前8位+确认单，例：8S7AR001确认单。
若没有EQ确认,则也提供一个表格，表格内备注:此板无工程问题确认。
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CAM部分

1、≥1层板，需做线电阻测试，提供互联电阻图纸;

2、内层线路补偿按下表：

	内层线路基铜
	0.5/0.5oz
	1/1oz
	2/2oz
	0.5/1oz
	0.5/2oz
	1/2oz

	补偿值
	0.8mil
	1.0mil
	1.8mil
	0.8/1.0mil
	0.5/1.8mil
	0.9/1.8mil


3、过孔阻焊塞孔时增加曝孔菲林

MI部分

外形前电子测试中增加低阻测试流程，类型选择：线电阻测试，并备注互联电阻测试图纸

针对QJ*验收标准的产品，型号备注：不允许补金、补线；线路上补油，补油前后要求拍照，并作为报告附件。
无特殊要求阻焊、字符采用进口油墨，工艺备注：未经客户允许不允许变更油墨型号：

1）进口绿色阻焊：丝印:PSR-2000 GT600D；喷印：PSR-2000 SP200T；
2）进口白色字符：R-500M-211(ZW)；
4、针对QJ产品
1）功能检查备注：可焊性测试报告、互联电阻测试报告、金相切片检测报告每5pnl抽1，小于5pnl时抽样≤3；终检报告包含AOI测试结果
2）当表面工艺为为化金时功能检查备注：金相切片检测报告每pnl提供）

5、序列号备注：序列号不得跳号，允许断号；外观检查备注：序列号允许断号

6、功能检查备注：测量基本尺寸（长、宽、厚、孔径），无需按客户图纸进行全尺寸测量。

FPC部分：
刚挠板订单默认在刚挠结合处加点胶。
