（C13M）顾客特殊要求

	更新项目序号
	更新项目名称
	更新时间
	客户协议编号

	预审部分1.

CAM部分1.
	标记、包装要求
	20220430
	序列号信息刘铃2022-04-26

	MI部分
	图形精度
	20221118
	印制板加工技术质量协议刘铃2022-05-18510204军品顾客质量要求评审表

	MI部分第3点
	序列号要求
	20221210
	序列号不允许断号刘铃2022-12-09510204（旧代码：C13M)军品顾客质量要求评审表

	MI部分第4、5点
	出货要求
	20230722
	客户要求评审黄凌峰2023-07-11502462军品顾客质量要求评审表

	共用部分1、2点；预审部分1.2）点；MI部分第6、7点
	板材、弓曲及翘曲、增加内部产品追溯标记、焊盘尺寸及图形位置精度
	20250227
	1. PCB年度加工合同 2. 印制板加工技术质量协议20250218高东旭-JP2025-02-24510204军品顾客质量要求评审表


备注：更新的内容以蓝色字体显示。

共用部分：
1、物料

采用“生益”基材或更高质量等级基材，如使用其它质量等级或品牌的基材需甲方认可，同时反馈销售在该产品《承揽合同》中特别注明。
2、弓曲及翘曲
   弓曲及翘曲＜0.5%
预审部分： 

标记

1）顾客制板说明无要求时，加快捷标记，加周期。（加不下时，可不加）

2）增加内部产品追溯标记。

CAM部分： 

出货要求：

 内包装备注：出货报告加上本次出货的序列号范围。
MI部分：
投产数量＜50pnl时，外层蚀刻、外层AOI、功能检查：焊盘尺寸公差为±15%；

投产数量≥50pnl时，外层蚀刻、外层AOI、功能检查：焊盘尺寸公差为±10%;

当客户要求印序列号时，流程：印序列号、终检备注：不允许断号。

SET出货时，功能检查、外观检查备注：出货报告中体现单pcs及set尺寸的目标值、公差及实际测量值；

采用V-CUT时，功能检查、外观检查备注：V-CUT的余厚的实际值。
外层蚀刻、外层AOI、功能检查备注：焊盘公差为±10%，对于≤0.5mm的焊盘，其公差为-0.025mm～+0.05mm；

功能检查备注：焊盘图形位置偏差≤0.025mm，且同一器件所有焊盘累积偏差应不妨碍装配和焊接（表贴器件引脚允许最大偏出焊盘尺寸为15%，即同一器件焊盘累计偏差不超过焊盘宽度尺寸的15%，其中LGA、BGA类器件为焊盘直径的10%）
