（V259）顾客特殊要求
	更新项目序号
	更新项目名称
	更新时间
	客户协议编号

	CAM部分
	1
	20250409
	350076,350258,MY0012,MY0022贝莱胜--特殊报报告要求霍锦辉2024-12-16

	预审部分
	1.符合性声明
	20241106
	350076，350258关于notes符合性声明霍锦辉2024-05-10顾客质量要求评审表

	共用部分
	4.10）
	20240913
	350076，350258关于板子铺平衡铜问题需要EQ确认霍锦辉2024-08-28顾客质量要求评审表

	预审部分
	7
	20240625
	350258、350076RE_ RE_ 300008344931-057 FA ISSUE 销24050221 6V3LP00U P1霍锦辉2024-05-21顾客质量要求评审表

	预审部分
	5-6
	20230829
	350076/350258Plexus 药物iu陈素华2023-06-20顾客质量要求评审表

	共用部分
	5-22
	
	

	共用部分
	4.工艺边铺铜问题
	20230328
	350076/350258PCB 工艺边要求陈素华2023-02-13顾客质量要求评审表

	预审部分
	4.EQ模板
	20221207
	350076/350258V259/V3LP EQ 模板要求陈素华2022-10-12顾客质量要求评审表

	共用部分
	3.孔
	20220708
	350258/350076Plexus-厦门 关于双面开窗的VIA不接受堵孔陈素华2022-06-27顾客质量要求评审表

	预审部分
	3.EQ文件命名
	20220110
	GPV 中山/Plexus 厦门 EQ 文件名要求陈素华2022-01-06663604-V3M2/350258-V3LP/350076-V259民品顾客质量要求评审表

	预审部分
	2.叠层要求
	20210609
	贝莱胜电子（厦门）有限公司-出货报告要求李倩2021-02-07350076民品顾客质量要求评审表

	预审部分
	1.符合性声明提供
	20210602
	

	共用部分
	2.白油块
	20210525
	贝莱胜电子（厦门）有限公司 李倩2021-05-24350076民品顾客质量要求评审表

	FPC部分
	1.冲型模具确认
	20210525
	贝莱胜电子（厦门）有限公司李倩2021-05-19350076民品顾客质量要求评审表

	
	
	
	


备注：更新的内容以蓝色字体显示。
共用部分：
其他:
请提供以下报告： 首板尺寸测量报告（新单），切片报告，离子污染报告，可焊性报告，电测报告，COC报告，热应力测试报告.并提供一块板做可焊性测试；
白油块：板子上有标识SN的为白油块如下图，白油块厚度20μm以上 外观要求平整，无凹凸点。
[image: image1.emf]
孔

客户原稿要求做双面开窗的孔必须做成双面开窗，不允许做成塞孔，且在允许按照我司规范适当加大开窗避免阻焊入孔堵孔
工艺边铺铜问题：客户要求工艺边必须保持平整，不能铺阻流铜块

1）.如果客户要求工艺边铺铜，则不允许铺阻流铜块，只能铺整块铜皮。如果铺铜有断开的设计，每个铜至少有15mm的长度，如果无法满足15mm的长度，则可以不铺铜
2）.如果客户没有要求工艺边铺铜，我司因为设计考虑必须铺铜的，不能铺阻流铜块，必须铺大块铜皮。如果不铺铜不影响制作也可以不铺铜
5.符合无铅要求（非有铅喷锡的板）或者指定表面处理为沉银的外层孔环必须添加泪滴，泪滴按照我司设计规则。
6.客户文件中没有指定标记添加位置时需要与客户EQ确认标记添加位置（多次沟通，客户解决不了，需要快捷配合）
7.客户要求盖电测章但是没有指定电测章盖章位置时需要在终检指示在标记旁加盖电测章，电测章要远离焊盘
8.不允许阻焊起泡
9.如果要在工艺边铺铜或者削铜，必须与指定的条形码区域保持2.54mm以上间距，与Mark点也要保持2.54mm以上的间距
10.客户无要求时，不允许在板内添加阻流铜；如果客户在制板文件中有要求板内铺铜或者有关于铺铜的字眼，需要与客户EQ确认处理方式。

11.客户无要求时，不允许删除内层非功能焊盘
12.Mark点与板边距离公差+/-10mil，与各铣槽距离公差+/-10mil，与V-cut的距离公差+/-10mil，与孔的距离公差+/-4mil（这些距离尺寸图请提供给生产测量）
13.外角≥0.508mm
14.如果客户提供的内层基铜以厚度为单位，则参考IPC-6012的标准控制内层最小完成铜厚
15.孔铜按照IPC3级的标准，单点最小铜厚20微米，平均最小铜厚25微米
16.除非另有规定，使用的默认阻焊颜色应为绿色哑光
17.过孔做阻焊盖油设计的表面处理不能是OSP
18.沉银厚度0.12~0.4μm，沉锡最小锡厚1μm 

19.客户无要求时，添加UL全套标记，周期（YYWW)以及批次号（取工卡上的6位批次号）如下图指示位置
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20.如果客户要求预留其添加条形码或者激光3D码的位置，但是设计没有预留时，需要与客户确认。
21.客户无要求时默认字符颜色为白色。
22.离子污染度≤0.8μgNaCl/cm²
预审部分： 

符合性声明提供

新单需要将制板说明中的每一条单独列举出来放在一个表里（表如附件2：符合性声明报告），有EQ过的需要备注EQ内容，以EXCEL的格式压缩到Y包

[image: image3.emf]附件1：符合性声 明参考案例.pdf



 EMBED Excel.Sheet.12  [image: image4.emf]附件2：符合性声 明报告.xlsx


为了保证客户要求和最终出货报告数据一致性，预审通过输出叠层给客户端确认后，不能更改叠层数据.

EQ文件名需要按：客户型号+FP生产型号命名，例如：EQ-ZC016256(2V25900KA0)
.EQ需要用客户提供的模板，如附件
[image: image5.emf]EQ模板.xlsx


5.设计叠层要求最小介质厚度90微米
6.需与客户确认叠层（多次沟通，客户解决不了，需要快捷配合）
7.针对板边有铣破孔风险设计订单，需要跟客户EQ确认，确认是否允许接受板边破孔，不能直接默认按我司规则制作

CAM部分： 
1、需要将单UNIT的顶底层字符（不含周期、序列号层）转化成PDF文档并命名为《生产型号+字符光绘图》存放在DC文件夹
2、将Y包的《符合性声明》EXCEL表解压出来，存放在DC文件夹
FPC部分：
冲型模具确认：客户不允许板边出现激光炭黑，需要用冲型的方式加工，订单确认时注意与客户确认冲型模具制作。
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		Note:   备注

		1.Refer to sheet "Explanation of remarks" if you don't understand related requirement for related items. 注释：如果你不理解相关的要求，请参考工作表“备注说明“里的解释。

		2.Need Process Engineer to check if need define CTQ when no define in drawing. 如果图纸没有定义CTQ,需要制成工程师确认是否需要设定CTQ.
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Explanation Of Remarks(备注说明)

		Explanation Of Remarks                                                                                                                                                                                                                                                                                    备注说明

		 1.Supplier should mark # for each requirement in drawings (including dimension,note,tolerance, undefined/ unclear area). Supplier need provide drawing with marked series number individually.                                

		 供应商需要对图纸每个要求(包括尺寸,备注,公差, 未定义的/定义不清晰处)编号.并提供编号好的图纸。



		 2.Classification of comment "意见"分类

		      A: OK to meet, without any concern A类:可以满足,没有问题;

		      B: OK to meet, but with concern B类:可以满足,但有疑虑;

		      C: Can not meet C类:无法满足要求;

		      D: Not defined/not clear, need confirmation D类:图纸没有定义/定义不清晰,需要客户确认。



		3.Comments/Assumptions/ Proposals 意见/理解/建议

		      a. If A, then remark" NA".  如果是A类,标为"NA"

		      b. If B, supplier to clarify "Why and proposal". 如果是B类,供应商需要阐明"为什么有疑虑,并同时给出相应的建议". 
        Note:For GEHC project, if GE engineer reject Plexus/supplier proposal, a SCR should be issused so this proposal can be documented in GEHC system.

		      c. If C, supplier to clarify "Why and proposal". 如果是C类,供应商需要阐明"为什么无法满足要求,同时给出相应的建议".

		      d. If D, supplier to clarify "Why , assumption and proposal". 如果是D类,供应商需要阐明"为什么不明白的,假设的内容及对应的建议".



		4.Reference/related file:  参考资料/相关文件

		      It can be spec, drawing, illustration and etc. Supplier should state the file name/# in the column, and insert file in column or add a link to refer to new worksheet. 

		      它可以是规范,图纸,说明插图.在这一栏里,供应商需要说明文件名/文件号, 并插入对应的资料附件或者链接到新的工作表里的链接。

		      Even for "A", still need insert related file(if applicable) 即使是A类,还是需要插入相关的资料(如果适用情况下)。

		5.Objective evidence: 客观凭证                                                                                                                      

		      Supplier to provide evidence, dimension measurement result, test report(insert file) etc. 供应商提供对应的证据,如尺寸测量结果,测试报告(插入附件)等相关的内容.



		6.CTQ/special requirement:  品质关键点/特殊要求

		     a. If there's CTQ/special requirement in drawing, then supplier to review and comment. 

		     a.如果图纸里有定义品质关键点/特殊要求, 供应商需要审核并给出意见

		     b. If there's no CTQ/special requirement in drawing, then Plexus SQE coordinate Plexus process and supplier to assume CTQ/special requirement, and customer needs to confirm in "customer comment"                                                                                                                                                                                                                                                                                                      

		     b.图纸里没有定义特殊,贝莱胜SQE协调贝莱胜制程工程师和供应商确认关键点/特殊要求,并要求客户在"客户意见"栏里确认。



		7.Out source?  是否委外加工?                                                                                                        

		      Supplier need confirm if there's outsourced process. If yes, provide qualification record. 供应商需要确认是否有外发工序,如果有,需要提供资格评估。



		8.Customer comments 客户意见                                                                                                                                                 

		      Need customer to review and comment for each item with concern. 客户意见:需要客户去审核并对每个问题点给出客户意见.

		9.Drawing update or ANF/EQ/email?  是否更新图纸，或者ANF/EQ/ 邮件

		      Plexus SQE need ask PM to push customer to update drawing as EQ confirmed items( do not match drawing)/FAI failed but customer confirmed to be accepted or  ANF,EQ,Email.                           

		      对于EQ里确认无法满足图纸要求或FA检验失败但客户有确认接受的项,SQE须要求PM推动客户修改图纸,或者ANF/EQ/邮件的记录.

		Any clarification needed refer to Plexus SQE. 有任何需要澄清的问题请联系贝莱胜SQE确认.
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