（B6S7）顾客特殊要求
	更新项目序号
	更新项目名称
	更新时间
	客户协议编号

	预审部分
	1.
	20250916
	120194120194芯成测控新客规朱文彬2025-09-09顾客质量要求评审表

	共用部分
	2,3
	20240628
	120194芯成-销售模板吴嘉雯2024-05-24顾客质量要求评审表

	共用部分
	2.标记
	20220613
	120194B6S7客户要求所有pcb不加我司LOGO杨小龙2022-06-09顾客质量要求评审表

	共用部分
	1.序列号
	20211206
	ATE邓工邮件

	共用部分
	1序列号
	20210421
	20210319工艺与客户确认的结果

	
	
	
	


备注：更新的内容以蓝色字体显示。
共用部分
1. 序列号：当客户有序列号要求时，序列号允许断号，走大板流程：字符---终固化---序列号---终固化---后工步
注：此规则适用于非ATE工厂订单
2.标记：无论客户是否有要求，LB_052开头的型号都需要添加我司全套标记，客户没有要求时，非LB_052开头的型号不允许添加我司任何标记
3.IPC网表比对结果无论是否有异常都在EQ确认单中说明,无异常则写明网表对比无异常即可。

预审部分
1. 当出现字符上焊盘时，需要在EQ中标明所有上焊盘的位置给客户，与客户确认处理方式。
CAM部分
