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备注：更新的内容以蓝色字体显示。
共用部分：
1. 标记：制板说明中无要求时，不加FP标记，加周期标记。
2. 如客户文件有SMT开通窗设计（即开窗是一个整体）均削开窗保证阻焊桥，如果削焊盘超过业界标准需要提出EQ确认

3. 如丝印层有“inspur浪潮”字样，请删除处理。

4. 不需要进行光绘文件确认，只回传即可。个别加工说明中出现的“回传光绘文件并确认”，请忽略即可

5.  当客户指定板材时，研发板允许使用同级别料替换（即非客指），高速板材替换时需单独确认，批量板不允许替换

6. 通过EQ改拼版或确认手撕引线允许残留小于5mil的引线，避免蚀刻引线的流程的设计
7. 加工说明中阻焊杂色油墨要求的（绿色之外的），需EQ确认是否按绿色制作
8. 工艺边倒角按R2.0MM制作（客供拼版除外）
9. 需比对Gerber中PCB名称&PCB编码与客户加工说明中的PCB名称&PCB编码是否一致（含版本号），以及EDS中客户型号（即销售输入的PCB名称，部分是PCB名称+PCB编码）是否与客户加工说明一致，不一致要提EQ确认
10. 非必要不允许用POFV，如有充足理由EQ上提出确认
11. 沉金金厚最小0.05μm，金手指金厚最小0.76μm
预审部分： 

1.所有订单需回传光绘文件和贴片文件给顾客：发送给: huangtao_inspur@163.com
抄送: renzk@inspur.com ;  CYLayout@163.com  ;  inspurfp@chinafastprint.com 
2.刚柔板&柔性板添加工艺边的需与客户确认工艺边上加补强，并指示Cam工艺边补强。
3. 无工程EQ，也需要邮件告知下客户此板无问题确认
4. 邮件主题需备注PCB设计人员，可备注在EQ发出人后面，例如：(FROM雷志文TO葛鲁浩
CAM部分：
1.工艺备注要求

1 内层蚀刻(一般为酸性蚀刻)工序备注：首件生产一块内层蚀刻后送AOI扫描检测，百倍镜测量线宽线距，确保线宽线距在中值范围内，如不合格需重新做首件确认，待首件确认合格方可进行批量蚀刻；
2 外层蚀刻(一般为碱性蚀刻)工序备注：首件生产一块，外层蚀刻后送AOI扫描检测，百倍镜测量线宽线距，确 保线宽线距在中值范围内，待首件确认合格方可进行批量蚀刻生产；
3 阻抗测试备注：首件阻抗测量，确保单元内和阻抗条的阻抗测量合格，如不合格须分析影响阻抗原因并制定改善，重新做首件；成品板如可进行单元内阻抗测量的必须对单元内阻抗进行测量，如不能的则必须测量阻抗条；
客户阻抗单端和差分检测不合格，不允许让步放行，须向上级报告处理。

