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备注：更新的内容以蓝色字体显示。

共用部分：
拼板:

当销售助理在内单模版备注:拼板时，预审需按照如下要求拼板,多拼板时需确认大致效果图并指示给CAM。
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工艺框单侧宽度12mm~15mm，异形板的工艺框单侧最窄处宽度12mm~15mm。
2）各电路板的每边与工艺框的连接筋不少于两个(尺寸较大 PCB，适当增加连接筋数量)，连接筋宽度3mm~4mm(最窄处)，印制板与工艺框的间隙为2.2mm~3mm。连接筋避开连接器放置，距离连接器丝印边界5mm，连接筋位置禁用V-cut和邮票孔工艺
3）工艺边四角加工φ3.2mm通孔，圆心距离两边工艺框外侧7mm。
4）印制板 Mark点制作要求（指工艺边MARK点）
4.1 印制板工艺边必须有 Mark点，且 Mark 点须为实心圆，如图2所示；
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4.2工艺边三个角加工φ1Mark点, 防焊开窗直径3mm, 放置在φ3.2mm通孔内侧, Mark 点圆心距离φ3.2mm通孔的圆心为10mm(X方向或Y方向)。
5）任意一个方向的尺寸小于等于60mm时，需要拼板处理,拼板后的尺寸控制在 100mm*100mm~150mm*150mm(包含工艺边)，如超出范围，请与工艺负责人沟通。
6） 印制板工艺边除 Mark点以外，禁止布设其它与 Mark点直径相当的点，以免引起设备误判（内层工艺边可添加铜点或铺铜；CS/SS层工艺边除了mark点外，不允许添加任何图形）。

7）拼板设计印，应为首片左（右）、上（下）平移设计，即各拼板位置和角度均一致；

2、过孔工艺

1）过孔设计在表贴焊盘上或过孔与焊盘相交、相切时，按客规过孔改为采用树脂塞孔+电镀填平；散热焊盘过孔处理与设计师沟通；

2）当过孔距离贴片焊盘间距＞0.2mm时，且客户要求过孔开窗时，需保证过孔焊盘与贴片焊盘之间存在阻焊桥
3、表面工艺

不允许采用镀金工艺，设计人员要求采用镀金工艺的产品请与工艺负责人沟通，确认后再进行加工。

4、客户文件
如需修改gerber或PCB文件时，需通知设计人员修改好后，重新提供文件再生产。

因客户可能外发设计,设计与图纸要求不一致,拼板问题、工艺边问题不要找设计师确认，与客户采购王工（雪梅）13992820004确认(具体以提供的图纸为准)。
6、文件核对

客户额外提供CAD文件或图纸时，预审核对的内容如下: a、孔径及要求；b、各外形尺寸及要求；c、客户图号等基本产品标识信息。如有不一致的地方需确认后才可下线。

预审部分： 

1、标记:

顾客制板说明无要求时，不加快捷标记，不加周期;

2、EQ确认单

EQ需打印随货一起出货给客户，预审将确认后的EQ存放在公共盘路径: \\192.168.250.11\jp出货报告相关资料\X0LF专用\  命名如：8X0LF001确认单

3、物料
    NOPE订单更改物料必须与客户确认，客户回复后才可更改。
CAM部分： 

外形图纸

标注出货单元的外形尺寸；
将标注好尺寸的图纸以图片的形式放入附件模板的“加工版图”中；

图纸命名格式：客户型号+生产型号+加工版图，并放在\\192.168.250.11\jp出货报告相关资料\X0LF专用文件下

[image: image3.emf]客户型号+生产型 号+加工版图.docx


MI部分：

		[bookmark: _GoBack]组件名称或代号

		（请工程填写客户型号）



		加工版图

		（请插入拼版外形图纸图片，未拼版时放单元板图纸）



		工艺负责人
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