（G15C）顾客特殊要求
	更新项目序号
	更新项目名称
	更新时间
	客户协议编号

	FPC部分
	1-4
	20260320
	662397增加FPC产品金手指外观要求黄兵荣2025-04-27顾客质量要求评审表

	共用部分
	1
	
	

	共用部分
	删除2
	20240131
	已经有制作规范了

	共用部分
	2
	20240116
	Gc邮件20240115

	共用部分
	1.CAM部分
	20231018
	662397打X板的PCB板比率为10%黄兵荣2023-10-12顾客质量要求评审表

	共用部分
	1.回流焊要求：添加备注
	20230625
	李总邮件

	共用部分
	1.回流焊要求
	20230403
	Sjh邮件

	共用部分
	1.回流焊要求
	20221124
	/

	预审部分
	1.回流焊报告要求
	20220314
	662397G15C 客户要求Rogers 4350B板材 附带回流焊报告黄兵荣2022-02-24顾客质量要求评审表


备注：更新的内容以蓝色字体显示。
共用部分：
1.100%回流焊要求：使用罗杰斯（Rogers）板材的板需要100%过回流焊，流程如下
沉金板：外形---成品清洗--烘板（150℃，2H）-回流焊---终检；
沉锡/沉银板：外形---成品清洗--烘板（150℃，2H）-回流焊---外观检---沉锡/沉银---终检
预审部分： 
1. 使用Rogers4350B板材的订单都需要勾选回流焊报告（编号7号）
CAM部分： 
1.叉板要求：只允许出单叉，且每批有叉板的set数比例不能超出整批出货的10%。叉板必须双面打叉
FPC部分：
1、金手指按镀硬金制作，金厚≥0.25μm,镍厚:3-8μm
2、在接触面背面加补强板，长度为6mm，材料采用PI；

3、补强板结合后接触位（覆盖膜开窗区域的金手指部分）的总厚度为0.3mm
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4、覆盖膜压金手指根部至少压8mil以上
