（B4ZE）顾客特殊要求
	更新项目序号
	更新项目名称
	更新时间
	客户协议编号

	共用部分
	工程制作
	20201111
	110060屠欢2020-09-01

	共用部分第2点；增加MI部分
	更改序列号
	20221105
	北京长征天民高科技有限公司技术补充要求李启2022-11-03110060军品顾客质量要求评审表

	共用部分第3点
	增加工艺边
	20260309
	B4ZE-工艺边增加刘致平2026-03-04110060军品顾客质量要求评审表

	共用部分第3点
	增加工艺边添加条件
	20260323
	B4ZE-工艺边客规补充刘致平2026-03-19110060军品顾客质量要求评审表

	共用部分第3点
	增加工艺边添加条件
	20260325
	B4ZE-工艺边客规补充刘致平2026-03-19110060军品顾客质量要求评审表


备注：更新的内容以蓝色字体显示。

共用部分：
1、 标记
   顾客制板说明无要求时，加快捷标记，加周期
2、序列号
在印制板字符层空白处按下单日期加序列号，格式为：YYMMXXX，YY为年，MM为月份，XXX为序列号，从001开始，序列号允许断号。如：2008001为20年8月001号板。正反面均需印序列号（正反面一致），不允许漏印
3、工艺边（针对所有的订单）
1）板内无贴片器件，其余所有器件（以器件字符框为基准）距板边距离≥ 2mm，可不加工艺边；若器件距板边距离小于 2mm，则按第 2 条要求增设工艺边。
[bookmark: _GoBack]2）板内只要有贴片器件，在长边添加工艺边，具体要求如下：
	序号
	项目
	要求

	1
	工艺边添加要求
	工艺边宽度要求为6mm （如采用邮票孔含铣槽宽度）

	2
	
	工艺边与印制板连接是直线，优先采用V-CUT，无法V-CUT时采用邮票孔方式

	3
	
	工艺边的四个角需做45 °倒角（1*1mm）或者R1的圆角

	4
	
	工艺边设置在印制板的长边的两边上

	5
	
	如果印制板有工艺边，但宽度<6mm，则需要将工艺边宽度补足6mm

	6
	Mark点增加要求
	工艺边四角各加1个Mark点，注意Mark点的防呆。

	7
	
	Mark点直径1mm的圆形，圆心位置应距离印制板工艺边外侧≥4mm

	8
	工艺边定位孔
	工艺边四角各加1个定位孔，注意防呆

	9
	工艺边铺铜
	内/外层工艺边可以铺铜




预审部分： 

CAM部分： 

MI部分：
1、 印序列号、外观检查备注：正反面均需印序列号（正反面一致），不允许漏印；





