AA0M_A00N 补充说明
一.100%回流焊要求：

4层及4层以上板需要在外层AOI后加烘板流程，烘板后加回流焊流程。如下

外层AOI - 烘板（150°，2H，取层压的子流程）- 回流焊 （取AOI的子流程）
二．所有金手指订单不允许引线残留，都需要采用蚀刻引线的方式制作。

三．顾客针对此条要求有更新，注意核实清楚预审提供的要求。原来写的是必须添加追溯标识。 现在写的是没有二维码才必须加， 当预审没有特殊指明添加追溯标识时。不要直接添加。无法区分的注意反馈。
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四、p2包边订单过回流焊会出现分层问题，注意按最新规范增加流程。
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五、客规要求内层尽可能铺铜防止分层， 优先同时满足客规和预审指示铺铜要求，无法同时满足时反馈主管核实。
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