（N015 / AAE7）补充说明

1.100%回流焊要求：4层及4层以上板需要在外层AOI后加烘板流程，烘板后加回流焊流程。如下：外层AOI - 烘板（150°，2H，取层压的子流程）- 回流焊 （取AOI的子流程）
2. 此顾客提供的尺寸图经常和实际拼板不一致。请注意核实，不一致的尺寸注意反馈。
3.P2包边订单过回流焊会出现分层问题，注意按最新规范增加流程。
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