（V39L）衡阳补充要求

1. 顾客要求v-cut和铣槽重合的位置，毛刺尽量少。文件制作时请优先按跳v制作。避免毛刺问题。

2. 每个订单都必须按客规填写“打叉板要求”。
3. 所有V39L订单，不要在ERP工艺备注“半孔接受露铜”，实际上成品只能接受两边各10%半孔露铜。
4.顾客提供的拼板开通窗阻焊层，单元板位置注意掏开。单元板阻焊以顾客提供的单元板阻焊为准。（投诉）

[image: image1.emf]set阻焊开窗注意事 项.jpg


5.顾客提供的拼板图纸中，部分订单会要求在板边标识中间位置添加np孔。注意核实。（投诉）

[image: image2.emf]标识中间是否有添 加np孔.jpg


6.拼板图纸都会指示添加拼板pn号和单元板pn号，当要求更改时注意核实清楚是更改拼板pn号还是单元板pn号（投诉）


[image: image3.emf]工艺边版本号更改 错误.jpg


7.顾客来的单元板外可能存在反光点，注意别删除了。


[image: image4.emf]单元板外反光点.jp g


8.顾客提供的部分拼板图，要求板间不做处理，顾客自已分板。制作时特别注意单元板铣槽还是需要制作出来。

 顾客自已分板类似切割，在工艺边也设计了切割标识。顾客拼板图上也标识为虚线。


[image: image5.emf]拼板铣槽.jpg


9. 此顾客反馈单元板多次分开铣，导致单元板不平。后序同一条边，优化只铣一次，尽量避免此问题。


[image: image6.emf]多次铣，导致板边 不平.jpg
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